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Special Class

SUPER 1800-3i SprayJet

RAUPENFERTIGER

Maximale Sprihbreite 6,00 m
Maximale Einbaubreite 9,00 m
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Der SUPER 1800-3i SprayJet

Die VOGELE SprayJet Technologie hat sich
Uber viele Jahre hinweg bewahrt und wird in
vielen Markten dieser Welt bei Sanierungs- und
Neubauaufgaben eingesetzt.

Der VOGELE SprayJet verflgt iiber eine groBe
Bandbreite beeindruckender Innovationen. Von
zentraler Bedeutung ist hierbei die Integration
der Bedienung des Sprithmoduls in das VOGELE
Bedienkonzept ErgoPlus 3.

Das Modul ist als eine in sich geschlossene

funktionale Einheit konzipiert. Dank dieser Modul-
bauweise ist der SUPER 1800-3i SprayJet einfach
zu warten und kann sowohl als Spriih- wie auch als

normaler Standardfertiger eingesetzt werden.

> www.voegele.info

Seine maximale Sprihbreite betragt 6,00 m.
Als Standardfertiger ohne Sprithfunktionalitat

betragt die maximale Einbaubreite sogar 9,00 m.

Selbstverstandlich bietet der Fertiger auch
alle ,Strich 3”-Features. Das VOGELE EcoPlus
Paket bewirkt beispielsweise eine signifikante
Verringerung des Kraftstoffverbrauchs sowie
der Schallemissionen.

Die AutoSet Plus Funktionen sorgen fur ein
sicheres und schnelles Umsetzen auf der Bau-
stelle und erlauben das Speichern individueller

Einbauprogramme.

Mit dem SUPER 1800-3i SprayJet prasentiert
VOGELE einen weltweit einzigartigen Spriih-
fertiger fir den Einbau von Diinnschichten und
konventionellen Deck- und Binderschichten.

SUPER 1800-3i SPRAYJET
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Die Highlights SN
des
SUPER 1800-3i SprayJet

HIGHLIGHTS

- B : S oy

Weltweit einzigartiger Emissionsreduktions- Hochmodernes Prozesssicheres Einheitliches AutoSet Plus ErgoPlus 3 PaveDock Assistant Hochmoderne
Spriihfertiger paket VOGELE EcoPlus  ErgoPlus 3 und sauberes  ,Strich 3" Automatikfunktionen Bohlen-Bedienkonsole fir bessere und sichere und prazise

fur den Einbau von fur eine signifikante Bedienkonzept Spriihen von Servicekonzept zum Speichern von mit SmartWheel fiir Kommunikation bei Bohlentechnologie
Dinnschichten und Verminderung des Kraft-  fir Fertigerund ~ Emulsion im erleichtert Einbauprogrammen und komfortable der Mischgutiibergabe fir ebene und
konventionellen Deck- stoffverbrauchs und der  Sprithmodul Bereichvon 0,3  Service und spart schnellem Umsetzen auf Bohlenbreitenverstellung qualitativ hochwertige
und Binderschichten Schallemissionen bis 1,6 kg/m?*  Schulungskosten der Baustelle Einbauergebnisse

* Die Aufbringungsmenge pro m? muss entsprechend der angewendeten Emulsion oder des Haftklebers ermittelt werden.
Sie ist von deren Konsistenz, Temperatur sowie vom verwendeten Spriihdiisensatz abhangig.
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SUPER 1800-3i SprayJet

Anwendungsgebiete

des VOGELE Spriihfertigers

Der SUPER 1800-3i SprayJet bietet vielen Straf3en-
und Tiefbauunternehmen eine hervorragende
Moglichkeit, ihren StraBenfertiger in unterschiedlichsten
Anwendungsgebieten zum Einsatz zu bringen - ob
als klassischer Fertiger der oberen Mittelklasse oder
als Sondermaschine fir Spezialaufgaben.

Denn der SUPER 1800-3i SprayJet bietet immer die
ideale Maschinentechnik. Die Grundlage hierfur ist
das modulare Maschinenkonzept von VOGELE. So
kann die Maschine entweder mit Sprihmodul oder mit
geringem Umbauaufwand auch ohne SprayJet Modul

als klassischer StraBenfertiger eingesetzt werden.

SANIERUNG EINER DAMMSTRASSE

SANIERUNG EINER AUTOBAHN

> www.voegele.info

SANIERUNG EINER RENNSTRECKE

EINSATZ ALS KLASSISCHER STRASSENFERTIGER
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SUPER 1800-3i SprayJet

HeiBBeinbau von Diinnschichten
auf Versiegelung (DSH-V)

Diese Bauweise stellt eine kostenglinstige Asphalt-
bauweise zur Deckschichtsanierung und -erneuerung
dar. Das Bauverfahren eignet sich fur alle Verkehrs-
flachen. Die Schichtdicke betrégt in der Regel nur 1,2
bis 2,0 cm. Die Einsparung von teurem Deckschicht-
material macht diese Methode sehr wirtschaftlich.
Da beim Einbau von Dinnschichten das kosten-
intensive Anpassen von Randeinfassungen oder
Einbauten entfallt, ist die Bauweise im kommunalen
Bereich sehr interessant.

Beim Einbau von Dinnschichten auf Versiegelung
mit dem SUPER 1800-3i SprayJet ist die Einbau-
geschwindigkeit um das drei- bis finffache héher als
beim konventionellen Asphalteinbau.

Das Aufsprihen der Bitumenemulsion und der
Einbau der Asphaltdecke geschieht mit der VOGELE
Maschine in einem Arbeitsgang. Baufahrzeuge
kénnen somit den Bindemittelfilm nicht Gberfahren

und dadurch beschadigen.

Vorteile des Verfahrens

Kosteneinsparung

E Geringe Schichtdicke spart bis zu 50 % der Mischgutkosten.
H Kostenintensive Anpassungen von Randeinfassungen entfallen.

El Die angesprihte Flache kann beim Einsatz eines Sprihfertigers nicht von anderen Fahrzeugen

Uberfahren werden, somit bleiben umliegende StraBBen sauber und brauchen nicht gereinigt zu

werden.

E Zigiger Baufortschritt und schnelle Befahrbarkeit reduzieren die Bauzeit.

Hohe Qualitat

H Schichtenverbund sowie perfekte Abdichtung und Schutz der vorhandenen Unterlage ermdglichen

eine lange Lebensdauer der StraBe.

B Hohe Anfangs- und Langzeitgriffigkeit der sanierten StraBe.

8 | SPECIAL CLASS
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Binder- und/oder Deckschichteinbau

mit Vorspriihen

Diese klassische Bauweise ist eine in vielen Landern
bekannte Methode zur Verkehrsflachensanierung.
Bisher wird dabei haufig mit Hilfe von Vorspritz-
maschinen Bitumenemulsion vorgespriiht, aus der
dann Uber Nacht das Wasser verdampfen kann.
Es bleibt nur noch der Bitumenfilm tbrig, der
anschlieBend mit einer Deck- oder Binderschicht
Uberbaut wird. Der hohe Zeit- und Maschinenbedarf
ist dabei ein nicht unerheblicher Nachteil dieser
Methode.

Auch die Verschmutzung von umliegenden Flachen,
StraBen und Einfassungen durch traversierende
Transportfahrzeuge ist ein Problem, das nach
Méglichkeit umgangen werden sollte. Mit Hilfe der
VOGELE SprayJet Technik gehoéren diese Probleme

der Vergangenheit an. Denn bei der VOGELE
Technik wird der frisch aufgetragene Emulsions-
film direkt im Anschluss mit Asphalt Uberbaut.
Die Sanierung von StraBBen unter Verwendung von
offenporigen Asphalten (OPA) gewinnt in vielen
Landern immer mehr an Bedeutung. Insbesondere
aus Ldrmschutzgriinden wird dieses Verfahren
mittlerweile sehr haufig eingesetzt, auf kommunalen
StrafBen genauso wie auf Autobahnen.

Der VOGELE SprayJet Fertiger mit seiner speziellen
Sprithtechnologie hat auf unzdhligen BaumaB-
nahmen rund um den Globus bewiesen, dass er in
qualitativer Hinsicht und auch unter wirtschaftlichen
Aspekten die perfekte Maschine fur jedes StraBBen-
bauunternehmen darstellt.

Das passiert beim ,Brechen der Bitumenemulsion”

Wenn die auf 70 bis 80 °C vorgeheizte Bitumenemulsion aufgespriiht wird, beginnt bereits das Wasser

zu verdampfen. Kommt die Emulsion dann mit dem tber 100 °C heifen Mischgut in Kontakt, ver-

dampft der restliche Wasseranteil spontan. So erfolgt das sogenannte ,Brechen der Emulsion” beim

Einsatz der VOGELE SprayJet Technik.

Kl Vorbereitete Grundlage: gefraste Flache oder neu eingebaute Binderschicht.

B Auftragen der zwischen 70 und 80 °C heiBen Bitumenemulsion durch den Spriihfertiger.

E Einbauen einer Deck- oder Binderschicht. Die Bitumenemulsion ,bricht” sofort, weil das heiBBe

Asphaltmischgut das Wasser verdampfen |3sst. Zurlck bleibt ein fest haftender Bitumenfilm.

B Eventuell noch verbliebenes Wasser aus der Bitumenemulsion verdunstet durch die ,offenen Poren”

der Asphaltschicht.

ANWENDUNGSGEBIETE
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Das VOGELE SprayJet Modul

Die wirkungsvolle Isolierung und die integrierte - N Die Gas-Zusatzheizung bringt zu kalt angelieferte
elektrische Heizung (2 x 7 kW) hlt die Emulsion auf — i ) — Bitumenemulsion schnell auf Temperatur.
Verarbeitungstemperatur. -

> ] Eine beheizte Emulsionspumpe lasst die
Das Fassungsvermdgen des Emulsionstanks ist L R o = ——— Bitumenemulsion im Tank zirkulieren und halt sie

fiir mehr Reichweite auf 2.100 | erhght worden. 1 A e = ! | & dadurch permanent in einem homogenen Zustand.

&

In das Modul integrierte Druckluftanlage. {8 . - . ' e —— ; 4 AlleKreislaufe werden automatisch tiber elektronisch
o : 8 gesteuerte Kugelhihne geschaltet.

Alle wichtigen Wartungspunkte sind selbst : ST : I . —

bei aufgebautem Sprithmodul durch groBe o T > il L= _—, : ' Ein zusétzlicher Einfiillstutzen auf der linken Seite

Wartungsklappen frei zuganglich. - - l — - bietet beim ,Strich 3"-Sprihmodul mehr Flexibilitat
' " beim Nachtanken.

VOGELE SPRAYJET MODUL
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SUPER 1800-3i SprayJet

Die Spriihtechnik
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Der VOGELE SprayJet Fertiger ist mit fiinf Spriih-
balken ausgestattet. Der vordere Spriihbalken besitzt

sechs Sprihdusen. Er ist unmittelbar hinter dem
Abdruckbalken zwischen den Raupenfahrwerken
platziert. Rechts und links ist jeweils ein beweglicher
Sprihbalken mit sieben Diisen montiert. Direkt
hinter den Raupenlaufwerken ist jeweils ein kurzer

12 | SPECIAL CLASS

Balken mit je zwei Diisen angebracht. Diese
Anordnung der Sprihbalken erméglicht einen
lickenlosen Emulsionsauftrag auch bei
wechselnden Arbeitsbreiten. Die Sprithmenge
|3sst sich dabei exakt im Bereich von 0,3 bis
1,6 kg/m?* dosieren.

Das Offnen und SchlieBen der Spriihdiisen
geschieht pneumatisch. Daflr ist im SprayJet Modul
eine Druckluftanlage integriert.

Beim Spriihvorgang spriihen die Dusen nicht kontinuierlich,
sondern im Impulsbetrieb. Die Sprithimpulse werden
abhangig von der eingestellten Emulsionsmenge, der Einbau-
geschwindigkeit und der Einbaubreite automatisch angepasst.

Beim Sprihvorgang sprihen die SprayJet Disen
nicht kontinuierlich, sondern im Impulsbetrieb. Die
Sprihimpulse werden abhéngig von der eingestellten
Emulsionsmenge, der Einbaugeschwindigkeit
und der Einbaubreite automatisch gesteuert.
So wird ein gleichmaBiger, flachendeckender
Emulsionsfilm ohne Uberlappungen aufgetragen.

Der sehr geringe Spriithdruck von maximal 3 bar

ermdglicht das Erstellen eines exakten Sprihbilds und das

saubere Arbeiten entlang von Bordsteinkanten.

Die besonders hochwertig konstruierten Sprihdisen
sind Garant fur ein hervorragendes Sprihbild.

Das Aufbringen der Emulsion erfolgt bei einem
duBerst geringen Sprihdruck von maximal 3 bar.
In Kombination mit den hochwertig konstruierten
Sprihdisen wird dadurch ein sauberes und

umweltschonendes Arbeiten ermdglicht.

* Die Aufbringungsmenge pro m? muss entsprechend der angewendeten Emulsion oder des Haftklebers ermittelt werden.

> www.voegele.info

Sie ist von deren Konsistenz, Temperatur sowie vom verwendeten Spriihdiisensatz abhangig.
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SUPER 1800-3i SprayJet

Perfekte Dosierbarkeit auch
kleinster Sprithmengen

Das SprayJet Modul |3sst sich problemlos von sehr
geringen Sprihmengen bis zu groBen Dosierungen
regulieren. Das Spektrum reicht von 0,3 bis 1,6 kg/m?*
Emulsionsauftrag. Die Sprihmenge und Einbaubreite
xi |&sst sich unabhangig von der Einbaugeschwindigkeit
einstellen. Die Méglichkeit, Emulsion bereits ab
duBerst sparsamen 0,3 kg/m?* exakt aufzubringen,
macht die SprayJet Technologie einzigartig.
Zu beachten ist, dass die Sprihmenge abhangig
von der Art der Emulsion, ihrer Viskositat und der

Temperatur bei der Verarbeitung ist.
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Am farbigen Touchscreen-Display des Moduls

www.voegele.info

erhélt der Bediener alle wichtigen Informationen

. . . Diise  Spritzdruck Menge SPTi.;:ﬂ:Ck'
und kann die gewlinschte Sprihmenge sehr 9
einfach eingeben.
07 2 bar 0,3-0,5 kg/m? 40 - 60 mm

Drei verschiedene Disen-Typen sind fur die

Sprihbalken des SpraylJet Fertigers verflgbar:

07er-Disen, 10er-Diisen und 1éer-Diisen, wobei 10 25bar-3bar  0,5-1kg/m? 40 -60 mm
die 10er die Standarddiisen sind.

Die 07er-Disen haben einen Durchsatz von etwa

70 % im Vergleich zu den Standarddisen, die

16er-Disen entsprechend 160 %.

16 2,5 bar - 3 bar 1 -1,6 kg/m? 50-80 mm

* Die Aufbringungsmenge pro m? muss entsprechend der angewendeten Emulsion oder des Haftklebers ermittelt werden.
Sie ist von deren Konsistenz, Temperatur sowie vom verwendeten Spriihdiisensatz abhéngig.

VOGELE SPRAYJET MODUL
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Der Standard-Emulsionstank

Der SUPER 1800-3i SprayJet verfiigt in der
Standardausfihrung Gber einen 2.100 Liter
fassenden Emulsionstank. Die Befillung des
Tanks mit Bitumenemulsion sollte grundsétzlich
mit heiBer Emulsion erfolgen. Damit die Emulsion
auf Verarbeitungstemperatur gehalten wird,
verflgt der Tank Uber eine integrierte Heizung
(2 x 7 kW). Zusétzlich verhindert die gute Isolierung
Warmeverluste.

Um das Verbrennen von Emulsion zu verhindern,
sind Sensoren eingebaut, die den Heizvorgang bei
zu niedrigem Fllstand automatisch abschalten.
Die Heiztemperatur |3sst sich mit Hilfe eines
Reglers zwischen 0 °C und 80 °C einstellen.
Wurde die Emulsion zu kalt angeliefert, kann
sie mit Hilfe einer Gas-Zusatzheizung schnell auf

Temperatur gebracht werden.
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Um die Bitumenemulsion in einem homogenen
Zustand zu halten, verfligt der Tank des SUPER
1800-3i SprayJet Uber eine leistungsfahige beheizte
Emulsionspumpe. Sie halt die Emulsion in Zirkulation,
auBerdem kann sie auch zur Befillung des Tanks
verwendet werden. Sie ersetzt die Pumpe eines
Tankwagens und kann bis zu 270 | Emulsion pro

Minute in den Tank fordern.

Der Zusatz-Emulsionstank

Fiir Anwendungen, bei denen besonders grofe
Mengen Emulsion aufgetragen werden missen,
lasst sich der VOGELE Fertiger mit einem zusétz-
lichen Tankmodul ausriisten. In dem optional
erhéltlichen Modul kénnen weitere 5.000 | bevor-
ratet werden. Das bedeutet, dass insgesamt 7.100 |
Emulsion fir den Einbau zur Verfigung stehen.
Platz findet der Zusatztank im Materialbunker des
Fertigers. Eine komplett autark arbeitende Diesel-

Eine Dieselheizung mit 30 kW Heizleistung hélt die
Emulsion im Zusatz-Emulsionstank vollautomatisch

auf Idealtemperatur.

www.voegele.info

heizung mit 30 kW Heizleistung ist in das Tankmodul
integriert und halt die Emulsion vollautomatisch
auf optimaler Temperatur. Zusatzlich verfigt das
Modul liber eine eigene Pumpe. Diese sorgt fur
die Umwalzung der Emulsion und hélt sie damit in
einem homogenen Zustand. Fallt das Volumen im
Standard-Emulsionstank unter 1.000 |, wird auto-
matisch Emulsion aus dem Zusatz-Emulsionstank
nachgepumpt.

Ist der Fertiger mit dem Zusatztank ausgerUstet,
erfolgt die Mischgutversorgung durch einen
Beschicker. Ein Einfllltrichter im Tankmodul
beférdert das Material direkt auf die Kratzerbéander.

ZUSATZ-EMULSIONSTANK
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SUPER 1800-3i SprayJet

Das Antriebskonzept - effizient und
leistungsfahig bei kleinem Verbrauch

II ESEEnh
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Das moderne VOGELE Antriebskonzept ist
perfekt auf das vielseitige Einsatzspektrum des
SUPER 1800-3i SprayJet abgestimmt.

18 | SPECIAL CLASS

Der Special Class Fertiger verfugt Gber einen
duBerst kraftvollen Antrieb, wenn héchste Leistung
gefordert wird, und ist duBerst sparsam im Alltags-
einsatz.

Der Préamisse folgend mit kleinem Input maximalen
Output zu erzielen, wurden alle Antriebskomponenten
vom Dieselmotor bis hin zur Hydraulik auf maximale

Effizienz ausgelegt.

www.voegele.info

Zusétzlich sorgen weitere Innovationen wie das
intelligente Motormanagement mit ECO Mode
und die VOGELE Eco Plus Funktion fiir einen geringen

Dieselverbrauch und gerduscharmen Betrieb.

ANTRIEBSKONZEPT
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SUPER 1800-3i SprayJet

Volle Power, intelligente Technik

Drei Hauptkomponenten bilden die Antriebs-
einheit des SUPER 1800-3i SprayJet: der grof3
dimensionierte Mehrfeldkihler, ein moderner,
flussigkeitsgekihlter Dieselmotor und ein direkt am
Motor angeflanschtes Pumpenverteilergetriebe.

Die treibende Kraft des VOGELE Powerpacks ist
der leistungsstarke Cummins Dieselmotor vom
Typ QSB6.7-C164. Dieser Sechszylinder leistet

bei 2.000 U/min 125 kW. Fiir viele Anwendungen
ist aber schon die spritsparende ECO-Stufe
ausreichend. Dabei stehen dem SUPER 1800-3i
SprayJet immer noch satte 121 kW zur Verfigung.
Bei nur noch 1.700 U/min |&uft die Maschine dann
zudem besonders leise.

Ein groB3 dimensionierter Mehrfeldkiihler sorgt
daflr, dass die Antriebseinheit stets ihre volle

Leistungsfahigkeit entfalten kann. Zusammen mit
der innovativen Luftfihrung und dem geregelten
Lifter, werden die Temperaturen durchgehend im
optimalen Bereich gehalten, was maBgeblich zur
Langlebigkeit von Dieselmotor und Hydraulikol
beitrégt. Ein weiterer Vorteil: Die Maschine kann
problemlos in allen Klimaregionen dieser Welt
betrieben werden.

Alle hydraulischen Verbraucher werden direkt
Uber das Pumpenverteilergetriebe mit Hydraulikdl
versorgt. Die Pumpen und Ventile sind an einer
Stelle zusammengefasst und somit fur Wartungs-
arbeiten bestens zuganglich.

Selbst der leistungsstarke Generator fur die Bohlen-

heizung ist direkt am Pumpenverteilergetriebe
angeflanscht und dank integrierter Olkiihlung
komplett wartungsfrei und sehr leise.

Die Antriebsstation des SUPER 1800-3i SprayJet erfillt mit einem Dieseloxidationskatalysator (DOC)
und selektiver katalytischer Reduktion (SCR) zur Abgasnachbehandlung die strengen Richtlinien der
européischen Abgasstufe 4 und der US-Norm EPA Tier 4f.
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Kihlmittel

ANTRIEBSKONZEPT

Ladeluft

Hydraulikolkihler

Der groBB dimensionierte Mehrfeldkihler ist in drei Bereiche unterteilt. Durch ihn werden die Ladeluft,
die Kihlflussigkeit des Motors und das Hydraulikél auf optimale Temperatur gehalten.

» Die Maschinen mit dem Zusatz ,,i" in der > Leistungsstarker Cummins Dieselmotor
Produktbezeichnung sind nicht nur sparsam, mit 125 kW.
sondern auch duferst sauber.

» ECO-Stufe mit 121 kW reduziert Betriebs-
kosten und ermdglicht besonders leisen
Betrieb.

Das ,i" steht fir ,intelligent emission control”
und bezeichnet alle Maschinen der
WIRTGEN GROUP, die mit der modernsten

Motorentechnik ausgestattet sind. Diese e . .
9 » Olgekiihlter, leistungsstarker Generator

Motoren erfillen je nach Ausfuhrung der . ) .
J 9 mit Direktantrieb sorgt fur ein schnelles und

A.bga.sr?achbehandlunr.]g die strengen gleichmaBiges Aufheizen der Einbaubohle.
Richtlinien der européischen Abgasstufen
3b oder 4 beziehungsweise die US-Normen

EPA Tier 4i oder 4f.

> www.voegele.info
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Effiziente Umsetzung
der Antriebsenergie

Hochwertige hydraulische Einzelantriebe sind Die Antriebe sind direkt in die Turasse integriert
wesentliche Komponenten unseres Antriebs- und erreichen so eine verlustfreie Umsetzung
konzeptes. Mit ihnen arbeiten unsere Fertiger von Antriebsleistung in Einbaugeschwindigkeit.

enorm wirtschaftlich auf hohem Leistungsniveau.
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» Die Hydrauliksysteme des Fahrantriebs, der » Bestindiger Geradeauslauf und prazise
Materialférderung und -verteilung sowie der Kurvenfahrt durch elektronisch geregelte
Verdichtungsaggregate sind in unabhéngigen Einzelantriebe in beiden Raupenfahrwerken.

geschlossenen Kreisen angelegt und erzielen
dadurch den bestmaglichen Wirkungsgrad.

» Das lange Raupenfahrwerk sorgt durch eine
groBe Bodenauflage fiir maximale Traktion.
Somit ist ein konstanter Vortrieb auch in

schwierigem Gelédnde gewéhrleistet.

22 | SPECIAL CLASS > www.voegele.info
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Die Vorteile der
,Strich 3”-Generation

Der SUPER 1800-3i SprayJet kann jederzeit als

Sprihfertiger genauso wie als konventioneller

Standardfertiger eingesetzt werden. Vollkommen

unabhéngig von der Anwendung bietet die Maschine
der Bedienmannschaft immer die groBe Vielfalt der
Vorteile, die sich aus dem Innovationsvorsprung der
LStrich 3”-Maschinengeneration ergeben.

Die daraus resultierenden Vorteile sind insbesondere
bei BaumaBnahmen im innerstadtischen Bereich von
groBer Bedeutung. Dank der Automatikfunktionen

von AutoSet Plus werden wichtige Umsetz- und
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Einbaufunktionen automatisiert - dies spart nicht nur
Zeit, sondern steigert die Prozesssicherheit ebenso
wie die Einbauqualitat.

So unterschiedlich die ,Strich 3”-Features auch
sind, so haben sie doch eine Gemeinsamkeit. Alle
zielen sie konsequent darauf ab, die Kontrolle Gber
Maschine und Materialeinbau zu verbessern sowie
die Umweltfreundlichkeit des Fertigers zu erhdhen.
Wodurch der SUPER 1800-3i SprayJet auch als
Standardfertiger leistungsstark und vielseitig
einsetzbar ist.

> www.voegele.info

VOGELE EcoPlus

Das innovative VOGELE EcoPlus Emissions-
reduktionspaket sorgt mit einer Reihe von
MaBnahmen fiir leiseren Betrieb und weniger
Kraftstoffverbrauch.

Durch den Verbund aus energieoptimiertem
Tamperantrieb, drehzahlgeregeltem Lifter,
geregeltem Hydraulikél-Temperaturkreis und
schaltbarem Pumpenverteilergetriebe lassen
sich die Spritkosten um rund 25 Prozent senken.

PaveDock Assistant

Der PaveDock Assistant ist die Kommunikations-
einheit zwischen Fertiger- und LKW-Fahrer.

Sie ermdglicht eine besonders schnelle und sichere
Ubergabe des Mischgutes an den Fertiger. Der
PaveDock Assistant leistet somit einen wichtigen
Beitrag zur Prozesssicherheit bei der Mischgut-
Ubergabe.

AutoSet Plus

AutoSet Plus verflgt Giber zwei praktische Automatik-
funktionen: Die Umsetz- und Transportfunktion
erleichtert den Wechsel zwischen Baustellen-
abschnitten. Auf Knopfdruck wird der Fertiger
automatisch in den Transportmodus gebracht

und die aktuellen Einstellungen gespeichert. Mit
der Funktion Einbauprogramme kénnen aktuelle
Fertiger- und Bohleneinstellungen abgespeichert
und bei Bedarf, z. B. bei Baustellen mit vergleich-
baren Bedingungen, wieder aufgerufen werden.

%5
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SUPER 1800-3i SprayJet

Das ErgoPlus 3 Bedienkonzept

Selbst die beste Maschine mit modernster Technik kann ihre Starken nur ausspielen, wenn

sie einfach und maoglichst intuitiv zu bedienen ist. Gleichzeitig sollte sie den Bedienern

ergonomische und sichere Arbeitsplatze bieten. Das ErgoPlus 3 Bedienkonzept stellt
deshalb den Menschen in den Mittelpunkt. Damit haben bei VOGELE Fertigern stets die
Anwender die volle Kontrolle Gber Maschine und BaumaBnahme.

Auf den folgenden Seiten erfahren Sie anhand exemplarischer Darstellungen mehr Gber

ERGOPLUS 3

die umfangreichen Funktionen des Konzeptes. ErgoPlus 3 umfasst beim SUPER 1800-3i
SprayJet die Fahrer- und Bohlen-Bedienkonsolen sowie die SprayJet Modulbedienung.

T
—
4

e Kontrolle fiir 1
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SUPER 1800-3i SprayJet

Die ErgoPlus 3
Fahrer-Bedienkonsole

Der SUPER 1800-3i SprayJet ist wie alle StraBenfertiger der ,Strich 3"-Generation mit dem VOGELE
Bedienkonzept ErgoPlus 3 ausgestattet, was die Bedienung der Maschine wesentlich erleichtert.

Damit bietet VOGELE dem Fahrer zudem jeglichen Komfort, den man von einem modernen Bedien-
konzept erwarten kann. Alle wichtigen und regelmé&fBig bendtigten Funktionen sind in logischen Gruppen
angeordnet. Die Bedienung ist so ganz leicht und schnell erlernbar.

In das groB3e Farbdisplay der Fahrer-Bedienkonsole, das auch bei schlechten Lichtverhéltnissen eine
brillante Sicht ermdglicht, wurden wichtige Funktionen fiir den Spriihbetrieb integriert. So wird dem Fahrer
stets, in Abhangigkeit von der eingestellten Spriihmenge, die maximal mégliche Einbaugeschwindigkeit
angezeigt. AuBerdem kann der Fahrer auf Knopfdruck die sehr praktischen Automatikfunktionen

.Baustellenanfang” oder ,Baustellenende” nutzen.

—
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""""""" 1// Anzeige maximale Einbaugeschwindigkeit 2// Funktionen Baustellenanfang/-ende

Funktionsgruppe 1: Materialférderung und Vortrieb

Die Anzeige zeigt die maximal mégliche Einbau- Damit genau an der gewlnschten Stelle und Gber

ecoccocoe Funktionsgruppe 2: Bohlenfunktion geschwindigkeit, mit der man die gewahlte die gesamte Arbeitsbreite der Sprithvorgang
Sprihmenge noch flachendeckend auftragen kann. beginnt bzw. endet, gibt es die Komfortfunktionen
eecccoe Funkti :  Materialbunk d Lenk
unktionsgruppe 3 ateriafounker und Lenkung fur Baustellenanfang (F6) und Baustellenende (F8).
eecccee Funktionsgruppe 4: Display zur Uberwachung und Anpassung von Grundeinstellungen

Die ErgoPlus 3
Bohlen-Bedienkonsole

Der einfache und sichere Umgang mit samtlichen Bohlenfunktionen ist ein entscheidender Faktor fiir
hochwertigen StraBenbau. An den beiden ErgoPlus 3 Bohlen-Bedienkonsolen lassen sich alle wichtigen
Daten abrufen und dank einer leicht verstandlichen und eindeutigen Symbolik Einstellungen der Bohle,

Materialférderung und Nivellierung schnell vornehmen.
Eine sehr praktische Neuheit ist das VOGELE SmartWheel. Damit l4sst sich die Einbau- und Spriihbreite
ermudungsfrei in zwei Geschwindigkeiten einstellen: Langsam, etwa zum genauen Verfolgen einer Kante,

oder schnell fir rasches Ein- und Ausfahren der Bohle.

Fir eine exakte Spriihkante lassen sich die beiden duBeren Disen der seitlichen Sprihbalken an der

Bohlen-Bedienkonsole ein- und ausschalten.

3// AuBere Spriihdiisen 4// SmartWheel

Mit der Bohlen-Bedienkonsole lassen sich die zwei Die Verstellung sowohl der Arbeits- wie der Sprih-
duBeren aktiven Sprihdisen ein- bzw. ausschalten. breite |asst sich mittels des griffigen SmartWheels

Selbst schwierigere Baustellenherausforderungen ganz bequem in zwei Geschwindigkeiten durch-
kann der Bohlenbediener so beherrschen und ein fuhren.

einwandfreies Einbauergebnis erzielen.

Die ErgoPlus 3
SprayJet Modulbedienung

Die SprayJet Modulbedienung wurde konsequent in das ErgoPlus 3 Bedienkonzept integriert.
Dies gilt fur die Symbolik der Bedienoberflache sowie fir das Funktionsprinzip ,Touch and Work®".

Alle Funktionen fur das Vorbereiten, Sprithen und Reinigen lassen sich bequem tber den direkt
am Modul angebrachten Touchscreen auswahlen und starten. Je nach ausgewahlter und gestarteter

Funktion erfolgen die Einstellungen der Arbeitsablaufe automatisch.

Dies alles macht die Bedienung des SUPER 1800-3i SprayJet extrem einfach und sicher.

5// Vorbereiten 6// Reinigen 7// Spriihen

> www.voegele.info

Uber die Meniis 5.1 bis 5.3 lassen
sich alle nétigen Funktionen fir
die Vorbereitung des Spriihein-
satzes einstellen. Meni 5.1
steuert den Tankvorgang, Meni
5.2 dient zum Einstellen der
Disen und in Menu 5.3 werden
Einstellungen zum Heizen und
Zirkulieren der Emulsion vorge-
nommen.

Die ErgoPlus 3 SprayJet Modul-
bedienung verfugt Gber ein
vollautomatisches Reinigungs-
programm, das die griindliche
Sauberung der Leitungen und
Ventile gewahrleistet.

Einstellung und Uberwachung
aller beim Spriihen relevanter
Parameter wie Tankinhalt,
Temperatur, Spruhdruck und
-menge sowie der Dusenaktivitat.
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SUPER 1800-3i SprayJet

Die ErgoPlus 3

SprayJet Modulbedienung

D000

kg/m?

Die gesamte Bedienung des SprayJet Moduls

erfolgt Uber das ErgoPlus 3 Display des Spriihmoduls.

Der unter allen Witterungsbedingungen gut ab-
lesbare Touchscreen gibt dem Bediener zu jedem

Zeitpunkt volle Kontrolle Gber den Sprihvorgang.

Die ,Strich 3"-Generation des VOGELE Spriihfertigers
bietet eine Vielzahl an komfortablen und praxis-
gerechten Automatikfunktionen. Sie vereinfachen
von Grund auf das Vorbereiten des Sprihmoduls,
den Spriihvorgang und die Pflege des Sprithmoduls

fir die Bedienmannschaft:

Alle nétigen Einstellungen firr das Tanken, Zirkulieren
und Heizen der Emulsion konnen direkt vom Touch-

screen aus gesteuert und Gberwacht werden.

In Abhangigkeit des eingebauten Disensatzes und
der gewahlten Sprihmenge errechnet die SprayJet
Modulbedienung die maximale Arbeitsgeschwindigkeit
und Ubermittelt diese auf das Display der ErgoPlus 3
Fahrer-Bedienkonsole. So |asst sich ein gleichmé&Biger
Emulsionsauftrag gewahrleisten.

Ebenso einfach [3sst sich dort die Sprihmenge
einstellen und die Diisen kalibrieren bzw. einzeln ein-
oder abstellen. Die Funktion des nicht einzusehenden
vorderen Spriihbalkens wird elektronisch tGberwacht.

Fiir die Reinigung von Leitungen und Ventilen steht
ein eigenes Programm zur Verfigung, sodass der

Reinigungsvorgang voll automatisiert ablauft.

> www.voegele.info

Menii ,Spriihen”

Hier wird der gesamte Sprihprozess
Uberwacht. So kann der Bediener alle
Einstellungen und Werte, wie z. B.
Spruhdusenaktivitdten (aktiv/inaktiv/
abgestellt) und Sprihdruck, auf einen
Blick erfassen.

Menii ,Diiseneinstellung”

Uber dieses Meni wird der ein-
gebaute Disensatz eingegeben,
es konnen Dusen getestet und die
Spritzmenge kontrolliert werden.

Menii ,Reinigen”

Je nach Verschmutzungsgrad wird
die Anzahl der Reinigungszyklen
angegeben. Die zu reinigenden
Leitungskreislaufe sind separat
ansteuerbar. Fir die Endreinigung
kann ein Konservierungsmittel im
letzten Zyklus beigegeben werden.
Nach dem Start [duft der Reinigungs-
prozess vollautomatisch.
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SUPER 1800-3i SprayJet

VOGELE Ausziehbohlen
fir perfekte Einbauqualitat

Als Einbaubohlen stehen fiir den SUPER 1800-3i
SpraylJet die hochmodernen Ausziehbohlen AB 500
und AB 600 zur Verfigung. Mit beiden Bohlen
lassen sich Sprihbreiten bis zu 6,00 m erzielen.
Die AB 600 besitzt eine Grundbreite von 3,00 m
und kann hydraulisch bis auf 6,00 m ausgefahren
werden. Die AB 500 wird fir den 6-m-Einsatz
zusatzlich mit 75 cm langen Verbreiterungen
ausgestattet. Die maximale Breite der Bohle wird
elektronisch auf 6,00 m begrenzt. Beide Bohlen sind
erhaltlich in der Version TV (Tamper und Vibration)
sowie in der Hochverdichtungsversion TP1 (Tamper
und eine Pressleiste).

Wie alle VOGELE Bohlen sind auch die beiden
Ausziehbohlen AB 500 und AB 600 mit einer sehr
effektiven elektrischen Bohlenheizung ausgestattet.

Die Heizung von Bohle und Emulsionstank ist
voneinander getrennt geregelt, sodass das
Aufheizen der Emulsion erfolgen kann, ohne dabei

die Bohlenheizung in Betrieb nehmen zu missen.

An den beiden ErgoPlus 3 Bohlen-Bedienkonsolen
lassen sich alle wichtigen Daten abrufen und

dank einer leicht verstédndlichen und eindeutigen

Symbolik schnell einstellen.

Kombinationsmoglichkeiten

SUPER 1800-3i Maximale Spriihbreite

SprayJet 5,00 m
Ausziehbohle AB 500 TV v
Ausziehbohle AB 500 TP1 v

Ausziehbohle AB 600 TV

Ausziehbohle AB 600 TP1

> www.voegele.info

Maximale Spriihbreite
6,00 m

v

v

Zusatz-Emulsionstank
5.000 |

v

v

EINBAUBOHLEN



https://machine.market

SUPER 1800-3i SprayJet

Das SUPER 1800-3i SprayJet Bohlensystem

AB 500 TV Aufbau in Maximalbreite Einbaubreitenspektrum

» Von 2,55 bis 5,00 m stufenlos ausfahrbar.
» Mit Verbreiterungsteilen auf bis zu 8,50 m erweiterbar.

EINBAUBOHLEN

Verdichtungsvarianten

» AB 500 TV mit Tamper und Vibration
» AB 500 TP1 mit Tamper und einer Pressleiste

2.550 mm
5.000 mm
8.500 mm

y
7
A

A

A
A

AB 600 TV Aufbau in Maximalbreite Einbaubreitenspektrum

» Von 3,00 bis 6,00 m stufenlos ausfahrbar.
» Mit Verbreiterungsteilen auf bis zu 9,00 m erweiterbar.

Verdichtungsvarianten

» AB 600 TV mit Tamper und Vibration
» AB 600 TP1 mit Tamper und einer Pressleiste

3.000 mm
6.000 mm

A
Y

A
Y

9.000 mm

> www.voegele.info 37
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SUPER 1800-3i SprayJet

Alle Fakten im Uberblick

MaBe in mm
L* = Abhéangig von Einbaubohle,
siehe Sperzifikationen
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Motor fliissigkeitsgekiihlter 6-Zylinder-Dieselmotor
Hersteller Cummins

Typ QSB6.7-C164

Leistung

Nennleistung 125 kW bei 2.000 U/min (nach DIN)

ECO-Stufe 121 kW bei 1.700 U/min

Abgasstufe europaische Abgasstufe 4, US-Norm EPA Tier 4f

Abgasnachbehandlung DOC, SCR

Emissionsinformationen

Schallleistungspegel <108 dB(A) (2000/14/EG und DIN EN 500-6)
Tagesldrmexpositionspegel >80 dB(A) (DIN EN 500-6)

Kraftstofftank 3001

Raupen mit Gummiplatten

Bodenauflage 2.830x 305 mm

Spannvorrichtung Feder-Spannpaket
Laufrollenschmierung lifetime

Fahrantrieb hydraulisch, voneinander unabhangige

elektronisch geregelte Einzelantriebe

Legende: DOC = Dieseloxidationskatalysator
SCR = Selektive katalytische Reduktion

|
»
=
»
!

Geschwindigkeiten

Einbau bis 24 m/min, stufenlos verstellbar
Transport bis 4,5 km/h, stufenlos verstellbar
Aufnahmebehilter

Bevorratung 13,0t

Breite 3.265mm

Einschiitthohe 590 mm (Mitte)
LKW-Abdruckrollen pendelnd aufgehangt

Positionierung 75 mm léngs verstellbar

Forderaggregate

Kratzforderer 2, mit wechselbaren Mitnehmerstaben
und kurzzeitig reversibler Laufrichtung

Antrieb voneinander unabhéngige hydraulische
Einzelantriebe

Laufgeschwindigkeit bis 33 m/min, stufenlos verstellbar

(manuell sowie auch automatisch)

AB = Ausziehbohle TV = mit Tamper und Vibration
TP2 = mit Tamper und zwei Pressleisten

> www.voegele.info
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Forderaggregate

Verteilerschnecken 2, mit wechselbaren Fliigelsegmenten

und reversibler Drehrichtung

Durchmesser 400 mm

Antrieb voneinander unabhéngige hydraulische
Einzelantriebe

Drehzahl bis 84 U/min, stufenlos verstellbar
(manuell sowie auch automatisch)

Hohenlage stufenlos um 15 cm hydraulisch verstellbar,
tiefste Stellung 10 cm iiber Boden

Schmierung Zentralschmieranlage mit elektrisch

angetriebener Fett-Schmierpumpe

AB 500 Grundbreite 2,55 bis 5,00 m
Maximale Einbaubreite (TV/TP1) 8,50m
Maximale Spriihbreite (TV/TP1) 6,00m
AB 600 Grundbreite 3,00 bis 6,00 m
Maximale Einbaubreite (TV/TP1) 9,00 m
Maximale Spriihbreite (TV/TP1) 6,00m

Magliche Verdichtungs-
einrichtungen TV, TP1

‘ v

SprayJet Modul

Emulsionstank elektrisch beheizbar, thermostatgesteuert

Fassungsvermdgen Standard 2.1001,

optional mit Zusatztank 7.100 |
Behalterwande isoliert
Spriihbalken 5 Segmente
Spriihbreite 2,55 m bis 6,00 m
Diisenabstand 250 mm
Sprithdiisen zweifach geschlitzt
Spriihmenge 0,3 bis 1,6 kg/m2*
Spriihkegel 120°
Spriihdruck max. 3 bar

TransportmaBe und Gewicht

Lénge Fertiger mit Einbaubohle

AB 500/AB 600 TV/TP1 6,04m

Gewicht Fertiger mit leerem Modul und Einbaubohle
AB 5001V 22t

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

*Die Aufbringungsmenge pro m? muss entsprechend der angewendeten Emulsion oder des Haftklebers ermittelt werden.

Sie ist von deren Konsistenz, Temperatur sowie vom verwendeten Spriihdiisensatz abhéngig.
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A WIRTGEN GROUP COMPANY

VOGELE

Ihr VOGELE QR-Code
direkt zum

,SUPER 1800-3i SprayJet”
auf unserer Homepage.

JOSEPH VOGELE AG

Joseph-Végele-Str. 1 Telefon: +49 (0)621 81050
67075 Ludwigshafen - Germany Telefax: +49(0)621 8105 461
marketing@voegele.info www.voegele.info

® ERGOPLUS, InLine Pave, NAVITRONIC, NAVITRONIC Basic, NAVITRONIC Plus, NIVELTRONIC, NIVELTRONIC Plus, RoadScan, SpraylJet, VOGELE, VOGELE PowerFeeder,
PaveDock, PaveDock Assistant, AutoSet, AutoSet Plus, AutoSet Basic, ErgoBasic und VOGELE-EcoPlus sind eingetragene Gemeinschaftsmarken der JOSEPH VOGELE AG,
Ludwigshafen/Rhein. PCC ist eine eingetragene Deutsche Marke der JOSEPH VOGELE AG, Ludwigshafen/Rhein. ERGOPLUS, NAVITRONIC Plus, NAVITRONIC BASIC, NIVELTRONIC Plus,
SprayJet, VISION, VOGELE, VOGELE PowerFeeder, PaveDock, PaveDock Assistant, AutoSet, AutoSet Plus, AutoSet Basic und VOGELE-EcoPlus sind beim US Patent- und Markenamt
eingetragene Marken der JOSEPH VOGELE AG, Ludwigshafen/Rhein. Rechtsverbindliche Anspriiche kdnnen aus den Texten und Bildern in dieser Broschiire nicht abgeleitet werden.
Technische und konstruktive Anderungen vorbehalten. Auf den Abbildungen werden auch optionale Extras gezeigt.
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